@®> RIEGLER

Bedienungsanleitung

P B-87

Edelstahlkugelhdhne mit pneumatischem Stellantrieb

N° |Particolare Part Material Standard
__|Teil Detalle de piezas

1 4 AIS| 316 1.4408

2 |Manicotto femmina End piece AlS] 316 1.4408
—IMuffe Manguito

3 |Sfera Ball Kugel Efera AIS] 316 UNI X5CrNiMo 17 12
-4 i j AlSI 316 UNI X5CrNiMo 17 12

5 |Guarnizione laterale Side seal PTFE

6 |Anello di tenuta laterale O-ring PTFE

7 |Anello di tenuta superiore Upper seal ring PTFE

I i j i perior]
8 & | 0= FKM
9 |Coppia di tenuta superiore Upper seal pair PTFE
i i ior

10 |Rondella premiguarnizione Seal washer AlSI 304 UNI X5CrNi 18 10

11 |Fermo di posizione Washer AlISI 304 UNI X5CrNi 18 10
—IDistanzring Arandela

12 |Molle a tazza Belleville spring AISI 301 UNI X12CrNi 17 07
m—— rte

13 |Dado di bloccaggio Packing nut AlSI 304 UNI X5CrNi 18 10

jacion
14 |Piastra di bloccaggio Nut stopping plate AlISI 304 UNI X5CrNi 18 10

Ricambi Spare parts Ersatzteile Recambios | CODICE CODE CODE CODIGO

KIT GUARNIZIONI SFERA (5, 6) KRS + Codice valvola + Data™
BALL SEAL SET (5, 6) KRS + valve code + date™
KUGELDICHTUNGEN-KIT (5, 8) KRS +Kugelhahn-Code + Datum"*
KIT EMPAQUETADURA ESFERA (5,6) | KRS + Codigo Valvula + Fecha™

KIT GUARNIZIONI STELO (6, 7, 8, 9)

KRA + Codice valvola + Data™

STEM SEAL SET (6,7.8.9) KRA + valve code + date™
SPINDELDICHTUNGEN-KIT (5,7, 8,9) | KRA +Kugelhahn-Code + Datum**
KIT EMPAQUETADURA EJE (6, 7, 8, 9) KRA + Codigo Valvula + Fecha™

** data di fabbricazione della valvola valve production date
Herstellungsdatum des Kugelhahns Fecha de fabricacion de la vaivula

diagramma pressione/temperatura

pressure/temperature diagram
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Coppia di chiusura dado (13)
Nut assembling torque (13)
Mutter-Drehmoment (13)
Torque de cierre tuerca (13)
DN Nm
10 5
15 5
20 5
25 8
32 8
40 10
50 10
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P B-87

Bedienungsanleitung

Edelstahlkugelhdhne mit pneumatischem Stellantrieb

@ RIEGLER

MANUTENZIONE E RICAMBI VALVOLA V400-401

Per informazione dettagkate ¢ per le coppio i serraggio, consultare le istruzioni

MAINTENANCE AND SPARE PARTS - VALVE V400-401

genarali per Istallazione ¢ ka manutenzione dolle valvole (ril. 8_0248).
Lz valvela viene formita senza guarmnaiont sulla flangatura. Viend cemandato
almumiwwammmmmwcow

di presa di
mmracmpulammdﬂemneamalmm
Selavahvola & attuata non uiizzare lattuatone per fa presa ed il sollevamento del
prodetia.
Qualora le valvole sian di fine Ened occome preveders idonee protozioni al fine di
evitare | rischi per |3 sicurezza derivant dal contatto accicentale con gl elementi in
movimento,
Le operazicni di manutenziane Gevono essere efiettuate da personale quaificato.
Prima di effettuare manutenzions alla valvola:
-assicurarsi sempre che la condutiura non sia in pressione.
~effetuare apportun e 6 flussaggio con fluici inort 0 specifici passivant, s la
. Cormoshve, esplosive ecc.

prodotio per

A Uniizzare normabe materiaks i tenuta, canapa, teflon ecc.., per le
fubazioni dove vengono montate b valicle,

B Agre con fa chiave esagonale solo sulle terminazioni esagonall
senza utiizare 1 corpo valvola come eva.

1. SMONTAGGIO E PULITURA DELLA VALVOLA

1.1 Lastera pud contenere flido 56 la vahola & in posizions chiusa,

12 s«umemmmmm & necessario

13
14
15 Posizionan La vaivola in posond semi-aperta per far defluire
16
Q.DDSI'ITIMONEDE.LEGIJAIIHBONI DELLO STELO

Smontare la valvola come deseritio nel punio 1

Con la valvola in posmone chiusa svitare il maniootio (2) dal copo
-

Estrarme [aneio laterale (part. 6) ¢l guamizione laterale (part 5).

2.2
23

24 Estrarre la stera [part. 3) dal corpo valvola,
25 Toghers L piastra ferma godo (part.14) ¢ svitare i daso &
bloccaggio (part.13).

26 Toghera lo stelo (part. 4) facendolo scomers verso Minteno della

wahvola. Toghendo lo stelo, | particolart 7 & 8, restano vincolati alo

slesso mentra i particola 9, 10. 11 @ 12 rimangono nel corpo
valvola @ vanno Amossi.

a7 mmkwmrsmwm

LY eseguia secondo | pass

Seguent
28  Inflare sullo stedo g aneli di tenula supenicee (part 7) e l'o-ing

29 Whﬁwwmmwwhmﬁ 8e

AL mumwmmohemmmmmw

stelo, per poter insérire ka shera. deve essére erentato in posizions

i vahvola chiusa.

Poszionare, da s0pra ka valvola e nellordine, | particolad 9, 10, 11,

12. Ponticolare attenzione deve essere posia alla coppia di tenuta

supeione (part. 9) che, 58 non inséita secondo ['ornentaments

cometto (vedi disegna), i usura rapidamente, determinando lx

perdita della valvola.

Awvitare § dado ¢i bloceaggio (pert. 13) rispettando ke coppée &

samaggio indicate nella tabella ¢ posizionare la piastra ferma dado.
.

Inserie la stera fpart 3), la guarnizions kerale (part. 5), Fanclo

laterale (pan. 6) & fimontare d manicotio (2) sul corpo (1),

S.SOSIWUZDHEDE.LSGUMDMSFEM

Smontare ka valvola come descritto nel punto 1

Con la valvola in posizions chiusa svitaro il manicatto (2) dal corpo

[UN

Estrarre lanallo laterade (part. 6) o la guamiziona laterale (part. 5.

Estrarme [2 steca (part. 3} Gal corpo vakole.

Estrame l'altra guarnizicns laterale (part. §) rimasta nel corpo

an
a1
a1
3.2

valvola
Sostituire le guarnizioni (part, 5« 6 kbficandole con grasse
compatible.

Inserire 12 prima guarnizione faterale (part. 5), a stera (part 3), la
seconda guarizione laterale (part. 5). Fanello laterale (part. 6 ¢
rieontare § manicotto (2) sul compo (1).

| dati & le caraneristichi rporati in questo manuale potrebbero essere SC0po

ided i mwedm lease refer to the general
Instructi i of valves [, 8.0345).
mmuwmummmmmsww
‘supplying the sutable seals for each ob.

We recommend the use of suitable means of lifting power of the product 10 avoid risk

to the salety of persons. and damage o the product.

f the vaive s reakzed not use the actualor 1o grip and I the product.

nmmMmﬂthmemmm
pans.

~Always make sure that the pipeline is not pressurized.

-kt appeopriate cycles of flushing with inert fluid or spacific passivating, if the valve
celects dangenous SUDSLaNCES, COosive, explosive, elc.,
Mwmwpuiurmgawdedmlmmﬁm-ww
pressure trapped inside the body.

INSTALLATION

A Empioy the usual sealing material, like hemp, teflon, etc, for the
pipes mounting the valve.

B Useahaxagonal spanner on the eads of the valve without forcing
on the centér body

1. TAKING THE VALVE APART AND GLEANING IT
1 rmw-mmnwimmshmmm
12

13
14

Wear the suitable safety gamments.
;\wmemnmofmmldwmmd

interceptionl
Turn the valve in a hall-openad position 1o kot possible rosiducs

{2} from the body (1)

Take the o-ring (detai 6) and the side seal (detal 5) off,
Taki the ball out (detad 3) from the valve body,

Take the nut stopping plate off {detad 14) and unscrew
the blacking nuts (detad 13).

Take the stem off (detad &), letting it sbde towards the
inside of the valve, By taking th stem ofl, details 7 and
8 remain restrained to the same, whila dotails 9, 10, 11
and 12 remain with the body of the valve and must be

remoned.
27 Replace the stem seals (detals 7. 8 and 9).
The re-positioning of the stem must b canied out acoording to the following steps:
28 Insen the upper seal rings (datail 7) and the o-ring (detal

8.
29 Lubricats the stem with greass that is compattle with
the seals 7, 8.and 9).
Insext the stem in the body of the valve and theough the
provided hole. In order 10 ba &bl to place the bal, the
shem must be pointed as if the valve was in closed

a1

positon.

Pul the valve in place from above and then place the
following details in this ceder: 9, 10, 11 and 12, Be careful
o position the upper seal torgue (detail 9) cormectly {see
design]. If this is wrongly placed it will wear out quickly

and the valve will star leaking.
Scmmmnmmmmm

wiorking torgua indicated on the table, then place the
stopping for the muts {detad 14).

Insent the bal (detad 3), the side seal (detail 5), the o-ring
{detail 6) and replace the quil {detal 2) on the body (detal 1).
3. REPLACING THE BALL SEALS

31 Take the valve apant as explained in point 1.

32 With the the valve in closed position, unscrew the quil

{2} trom the body (1)

Take the e-4ing (detal §) and the side seal (deted §) of,

Taka the ball out (detail 3) from the valve body.

Take the othér side seal that is still withan the body of the valve off

an

12

213

33

34

a5
dotad 5).

36 Replace the seals {detals 5 and 6), lubricating them with a

‘suitable grease,

Insort the first side seal {detad 5), the bal (detad 3), the second

side seal (detail 5, the o-ring (detail £} and replace the qull {detad

2)onthe body (detad 1).

a7

Gmlmmmmo pertanto, non sond vincolant ai fini

The data and istics raported n this manual could Undergo changes ous 1o
tochnical improvements without any advice. Therefore, they are not binding as lr as
the supply Is concemed.

V400-401-KUGELHAHN WARTUNG UND ERSATZTEILE

Filr ¢ Sie sich auf dio
:mmummmmwmsm

Der Kugethahn wird ohne Dichtungen auf den Flanschen geliefort. Der Instaliateur
ml@aﬂadnnd:ssewmwmdemmw

il bezish

MANTENIMIENTO Y RECAMBIOS PARA LA VALVULA V400-401

Para una informacidn cetallada y para el par de apriete, consultar las
instrucciones generales para la instalacion y mantenimionto de la valvula, (Ret.
B.0845)

Aawendungsbireich gesignet

Wumdummmmwmmhtm

Hir gie Sichemeit von Personen und Schiicen am Produit zu vermaiden.

st das Ventd realisiert ist nicht mit dem Anirieb 2u greifen und anzuheben das Produkt.

Mdﬂwmmﬁmwlﬂmmwm
Wmuammmmmw

La vk @ sobre ¢f embridado, El instalador dede
mhmmmmhmwﬂh

Sé recomiend el uso de mad 2 potencia de ek

para evitar riesgos a ka sequridad de las personas y dafios en el producto.
Sila véhvula so roalza  no utiizar ol actuador para agamar y lovantar el peoducto.
Si las vilvulas son final de la inea debe proporcionar la proteccion adecuada para
evitar ks riesos de saguridad causados por el contacto aecidental con partes

et ol Oroch

mit Tedon 2u vormaigen. von méviles.Las tareas de mantenimiento deben ser realizadas por personal cualificado,
werdan, solften Las tareas de lento deben sof realizadas por personal cualificads.

von gualizertem Personal durchgefinnt werden. Antes dolkvar 3 cabo e mantenimiento 3 b vihula:

Vor der Durchfihung von Wartungsarbeiten an der Arratur: asegirese de que la tuberia no esta presurizado.

~Stellen Sie immer sicher, dass die Pipeine nicht unter Druck gesatat wird,
~geaignate Zykon Spilken mit inerton Fllssiget oder spazifischa Passivieren, wern

erkennt,
Ibmdshﬂlm&mm»mNmISdidnmmM
im Kéeper getangen 2u bassitgen.
INSTALLATION

A mhmmmmwmmm
aigeme nes Dichtungsmatenal, Hant, Teflon,

B MSIMMHMMMMMMWM
Spannan benutzen Sib aul keinon Fall Ser Kugainaha als Hebal.

1. ABMONTIERUNG UND REINIGUNG DES KUGELHAHNES

1.1 Wenn der Kugelhahn in geschicssener Stellung ist, kann die Kugel Medum

Falls der Kugelhahn mit gefdhrichen Medion verwendel wurde, muss er vor der
Abmontierung sorgfitig gereinigt werden,

13 Tagen Sie immer geeignate Schutzausistung.

14 Nehmen Sie in don Lotungen don Druok eb (Steuer- und Bolricbsdruck),
Stellung, damit eventuele

12

Monitieren Sie den Kugethaha ab, i &5 in der Position 1 beschrieben wird,
Beim Kugehann in der geschiossenen Stellung schrauben Sie die
Mufte (2) vom Gendiusa (1) ab.
Ziehen Sia die setlichs Ring (5) und d seitiche Dichiung (5) heraus,
zm&du!ﬁndr!msmem

). Schrauben Sie die (13) ab.
Ziehen Sie den Spindel {4) heraus, l\ﬁmSanﬂm Kugeihahn hingin
gleiten lassen, Baim Herausnehmen des Spindels bleiben die Tell 7 und 8 am Spindel
M&'\.MNT&O&W 11 und 12 im Gehdusa zurdckbleiden, Sie missen

dannwie

Abdichtungsringe{Tund den O-Ring (8).
Schmieren Sia den Spindel mit ¢inem mit dén Dichtungen (7, 8 und 9)
Schmieriott,

kompatiblen
210 Stecken Sie den Spindel in das passende Loch im Genduse. Damit die Kugel
1 0en Spncel gesteck! werden kann, muss der Spindel in der Stellung “Kugethehn

" genchiet sein.
211 Setzen Sio obirhald des Kugelhanns @ Tede 8, 10, 11 und 12 in diesar
Rehenfolge. Achten Sie gut aul das obere Dichimoment §8). Falls dies nicht in die
richtige Ausrichtung (siehe Zeichaung) monbert wird, verschieiit &s schnell mit darauf
folkgander Lackage des Kugehahnes,
212 &mms:ummumuwmnwrmmm
an. Setzen Si Wieder,

(7.8 und 5.Der

28 Emgen&aaﬂmwum
29

(4]

213 Bauen Sie den Kugeihan wieder zusammen. Verwenden Sie dabei

geesgnetes Material zur Dichiung der Mufe (Loctite 638 oder Shnkiches).
3. ERSETZEN DER KUGELDICHTUNGEN
31 Monteren Sie den Kugaihahn ab, wid e3 in der Position 1 boschrieben wird,
32 Beim Kugehann in der geschlossénen Stellung schrauben Sie i Mufte (2)
vom Gehduse (1) ab.
33 Denen S g setliche Ring (6) und cie seithehe Dichiung (5) heraus,
34 Ziehen Sie die Kugel (3) aus dem Gehduse,
35  Ziehen Sie auch die zweite seithche Dichtung (5) heraus, die im Gehduse
zuriickgeblieben tst.
36  Erselzen Si die Dichiungen (5 und 6). Schrseran Sie sie dann mit enem mit
den Dichtungen kompatiblen Scheierfett,
37 Stecken Sio zuerst dio orste saitiche Dichiung (5) und dann die Kugel (3), die
Zweite seitiche Dichtung (5),die seitiche Ring (6. Am Ende Mutie 2} aul Gehause (1)
einschrauben,

Dia in dieser Anleitung angegebenen Daten und Merkmale konnten jederzeit
2wecks technischer Verbessenung gedndent werden. Aus diesem Grund sind
sie fir die Ligferung nicht verbindich.

~hacer ¢250 dé los ciclos de kivado oon liguido inerte o pasivado especifico, sila
vilhvika detecta sustancias peligrosas, Comosivas, explosivas, elc.

-explotacion de la viihvula mediante la realizacidn do un cicks G apentura / ciéfte para
elminar cusiquior presidn resicual alrapac en ef inferior del cuerpo.

INSTALACION
A ummmmmmm mmmmm
ote. pora bss
B Wmhhﬂwwﬂmmhwﬂm
‘sin utlizar ol cuerpo de la vilvula como palanca.
1. DESMONTAJE Y LIMPIEZA DE LA VALVULA.
11 La estora puade conlener fuido i la vilvala 56 halla en La posicidn cemada.
12 Sila viivula ha sido uidizada con fluidos pelgroscs, antes do su desmonie,
Gescontaminacion,

13 Aplicade los elementos protectores apropiades.

14 Comarla presidn a las lineas ( de mando y de ciere),

15 Colocarla vivla en posiciin semiabierta para pormeti quo fhuyan kos
eventuales resiiuos presentes en o intedor de l esfera,

16 Desatomilar la vihvula de las conducciones.

2. SUSTITUCION DE LAS EMPAQUETADURAS DEL EJE.

21 Désmontar la vilvia de acueedo a como s& ha desonto en el punio 1,

22 Conlavhivula en la posicidn de comada, desmontar el manguito (2) del
Cuerpol1)

23 Extracr el anillo lateral { 6) y b empaquetadura laterad (5).

24 Extraer La esfora (pana 3), del cusrpo de la vihula

25 Sacarla placa de sujecion de la tuerca (14) y aflojar la tuerca de bloqueo (13}
26 Sacor el o (parte 4) haciéndolo Gaslizar hacia ol interior 0o la vabva.
Sacando ol epe, ks partes 7y 8 quedan unidas al mismo, mantras que las panes 8,
10, 11 y 12, permanecen en el cuerpo de la vilwla,

27 Sustturl del e, (pantes 7, 8y 9)Las
reposicionamiento del eje deben elechuarse de acuerdo 3 oS Pasos siguientes:
28 Colocar en el eje los andlios del ciame supence(parte T)y la junta toricsparts §).
29 Lubrificar el eje con grasa compatible con ks empaguetaduras (7, 8y §).

210 insertar el efe en el cuerpo de ka vilhvula e introduciro en sulugar. Para poder
insertar | esfera, ol eje Oebe ofientarse en la posicion de vilvia cerrada.

de

211 Posicionar en [a valvula y por drden. las partes 9, 10y 11, Debe prestarse
espocial atencion al apricti del cierme superior (parte 9), quo si no 5 insanta do
Cutrdo a su comicta on {ver dibuio), se desgasta

phedidas en b vihula

212 Apretar la tuerca e fjaciia (parte 13), respetando o par de apdiets indicade en |
L tabla y posacionar ka placa de sujecion dela tuerca | parte 14).

213 Insortara esfera (parte 3), a empaquetadra baeral ( parto 5, o anillo latecsl
MQVWIWdWmde}

4, SUSTITUCION DE LAS EMPAQUETADORAS DE LA ESFERA

31 Desmontar la vihvula do acuerdo a como s ha dosorto en el punio 1,
32 Conla valvula en la posicidn de cemada. desmontar el manguito (2) del
cuerpal1)

33 Extraer of anillo lateral (parte 6] y ka empaguetadura kiteral (parte 5).

34 Extraer b eslfera (parte 3) del cuerpo de La vitvula,

35 Extradr la otra empaquetadura lateral (parte 5) que se halla en ol cuerpo de b

36 Susturl (panes 5y 6). asa

compatdie,

a7 mhwmmmmad\nmmﬂhdun(m&ﬁ
¥ volver a montar el

nuw.omsomammm

Los datos y caracterlsticas indicados en este manual pueden ser modificados
Sin previo aviso para su mejora tienica y por tanto, no son vinculantes a los.

fines de su entrega.
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@0 RIEGLER Bedienungsanleitung P B-87

Edelstahlkugelhdhne mit pneumatischem Stellantrieb

Gilt fur folgende Artikel:

Edelstahlkugelhahn, Stellantrieb doppeltwirkend
Artikel Nr. Typen Nr.

103581 bis 103587 351.509 bis 351.515

Edelstahlkugelhahn, Stellantrieb einfachwirkend, federschlieBend

Artikel Nr. Typen Nr.
103588 bis 103594 351.519 bis 351.525
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