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Druckluft, Ideen und mehr

Serie »R27MSV«, mit hohen Durchflusswerten

Einseitig absperrende Einhand-Schnellverschlusskupplung mit hoher Durchflussleistung
(etwa 3,5-mal so hoch wie bei der gangigen Standardkupplung NW 7,2) bei gleichzeitig
minimierten Kuppelkraften.

Fur alle Anwendungen mit Uberdurchschnittlich hohem Luftbedarf!

o

einseitig
absperrend

Um Verletzungen oder den "Peitschenhiebeffekt" zu vermeiden, empfehlen wir den Stecknippel beim Entkuppeln mit
einer Hand festzuhalten.

Diese Schnellverschlusskupplung eignet sich nicht fur die direkte Montage an pulsierendem Werkzeug.
Wir empfehlen die Verwendung unserer Vibrationsdampfer, gemaf 1SO 6150, § 7.1.

Einsatzgebiete: Pneumatik, Maschinen- und Anlagenbau, Mess-, Regel- und Steuerungstechnik, Fertigungsindustrie,
Medizintechnik, Chemie-/ Pharmaindustrie, Werkstéatten, Automotive, Nahrungsmitteltechnik, Luftfahrttechnik.

Betriebsdruck 0 — 35 bar
Mediums- und Umgebungstemperatur -20 °C bis 100 °C
Gewindestlick Messing vernickelt
Ventilkérper Stahl, QPQ behandelt
Entriegelungshtilse Messing vernickelt
Ventil und Ventilsitz Messing
Federn, Sprengring und Kugeln nichtrostender Stahl
Dichtmaterial NBR
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Schnellverschlusskupplung NW 10 — fiir h6chste Durchflussleistungen, Aulengewinde
Artikel Nr.  Ident Nr. Anschluss SW L D L1
mm mm mm mm
241.42 107441 R 3/8 auRen 24 69,7 27,0 12,0
241.43 107442 R 1/2 auRen 24 74,7 27,0 17,0
241.44 107443 R 3/4 auBen 27 63,7 27,0 17,0
Schnellverschlusskupplung NW 10 — fiir hdchste Durchflussleistungen, Innengewinde
Artikel Nr.  Ident Nr. Anschluss SW L D L1
mm mm mm mm
241.52 107444 G 3/8 innen 24 67,7 27,0 10,0
241.53 107445 G 1/2 innen 24 67,6 27,0 11,0
241.54 107446 G 3/4 innen 32 73,7 27,0 14,0
Schnellverschlusskupplung NW 10 — fiir h6chste Durchflussleistungen mit Schlauchttille
Artikel Nr.  Ident Nr. Anschluss SW L D L1
mm mm mm mm
241.64 107447 Tulle LW 10 mm 24 79,7 27,0 21,0
241.65 107448 Tille LW 13 mm 24 79,7 27,0 21,0
241.66 107449 Tulle LW 16 mm 24 79,7 27,0 21,0
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Einstecktlle fir Kupplungen NW 10, Stahl gehartet und vernickelt
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Nippel - AuBengewinde

N 243/2

Beschreibung

Tulle LW 6
Tulle LW 8
Tulle LW 9
Tille LW 10
Tille LW 13
Tille LW 16
Tille LW 19
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Nippel fir Kupplungen NW 10, Stahl gehartet und vernickelt, AuRengewinde PTFE beschichtet

Artikel Nr.

N 243/1
N 243/2
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N 243/4

Nippel fur Kupplungen NW 10, Stahl gehértet und vernickelt, Innengewinde
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Ident Nr.

107457
107458
107459
107460
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107461
107462
107463
107464

Beschreibung

Nippel R 1/4 aul3en
Nippel R 3/8 aul3en
Nippel R 1/2 aul3en
Nippel R 3/4 auRen

Beschreibung

Nippel G 1/4 innen
Nippel G 3/8 innen
Nippel G 1/2 innen
Nippel G 3/4 innen
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QPQ bedeutet Quench-Polish-Quench und beinhaltet somit die TENIFER-Behandlung in Kombination

mit einer 2-maligen oxidierenden Abkiihlung und einer Zwischenbearbeitung (Polieren).

Die Bauteile erhalten durch die Oxidation eine asthetisch schwarze Oberflache, deren
Korrosionswiderstand in vielen Féllen sogar galvanischen oder chemischen Randschichten tberlegen ist.
Das QPQ Verfahren ist eine gute Alternative zum Vernickeln oder Verchromen von Werkstoffen.
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